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'azienda

>I< STAFF AZIENDALE GIOVANE E DINAMICO

| professionisti di Boxcold sono donne e uomini energici,
in continua produzione di idee e progetti, sempre pronti
a rispondere ai quesiti e alle richieste dei clienti in tempi
estremamente rapidi, grazie anche al supporto dei
moderni sistemi di comunicazione digitale e ai software
di alta tecnologia.

Boxcold €& oggi in grado di soddisfare le molteplici
esigenze che il mercato globale richiede, grazie alla
elevata qualita e affidabilita dei prodotti offerti, ai
costanti investimenti in ricerca e sviluppo e all'impiego
delle tecnologie pil moderne nel pieno rispetto
dell'ambiente.
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I~ PUNTI DI FORZA

E una lunga strada quella percorsa finora dall’azienda
Boxcold. E un cammino in cui la dedizione, la ricerca
e la passione si sono costantemente intrecciate per
muovere tutta I'azienda verso obiettivi di progettazione
e creazione grandiosi. Partita dall'installazione e
manutenzione diimpianti di refrigerazione, nei suoi venti
anni di attivita Boxcold & cresciuta tanto da diventare
azienda leader a livello nazione e internazionale nella
produzione di celle frigorifere commerciali e industriali
per tutti i settori della lavorazione, trasformazione e
conservazione dei prodotti, sia “food” che “non-food".

>I< CENTRIDILAVORO CNC

Il ciclo produttivo Boxcold ha un'ulteriore punto di forza.
Nella sezione porte standard e industriali spiccano i due
Centri lavoro CNC a controllo numerico di ultimissima
innovazione e dei pilu sofisticati al mondo. Questi
offrono vantaggi incredibili sui tempi di lavoro che
si riducono al minimo e sulla precisa ripetibilita della
lavorazione, cosa che permette di ottenere una qualita
superiore e sempre uniforme.

>{< PROGETTI2DE 3D

| progettisti dell'ufficio tecnico Boxcold utilizzano le
piut moderne soluzioni software di progettazione 2D
e 3D per realizzare prodotti costantemente innovativi
e di qualita. Non si limitano a fornire il materiale, ma
si prestano per lo studio e lo sviluppo di qualsiasi
soluzione tecnica che possa portare ad attuare un
nuovo lavoro.

>:< CONFIGURATORE 3D

Dal 2017 il team Boxcold ha a disposizione un
nuovissimo sistema completamente automatizzato
di configurazione in 3D e preventivazione della cella
frigorifera. Il configuratore permette, sia agli uffici
commerciali Boxcold, sia ai clienti, di realizzare in modo
semplice e simultaneo progetti e preventivi di una o
piu celle frigorifere standard o fuori misura, di diversi
spessori, dimensioni, complete di ulteriori accessori, di
divisori mobili e/o fissi, e altre innumerevoli opzioni e
soluzioni. Questo riesce a dare un'’idea ben chiara di
quello che andra a essere il risultato finale di cio che
si richiede, potendo cosi valutare per tempo qualsiasi
variazione.

DEDIZIONE
PASSIONE
TECNOLOGIA
PRECISIONE
AFFIDABILITA
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INFINITE SOLUZIONI PER LA TUA CELLA

La modularita é la caratteristica principale delle celle frigorifere Boxcold.
Gli elementi modulari consentono la realizzazione sia di piccoli e medi
complessi, sia di strutture industriali anche fuori dagli schemi di produzione,
garantendo l'integrazione e la sostituzione delle singole unita.
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INFINITE SOLUZIONI
PER LA TUA CELLA
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@ DIVISORIO MOBILE



Modularita

r

Flessibilita

Modularita
passo + 20 cm

Forme
flessibili

boxcold
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Componenti

Spessori
variabili

Assemblaggio
rapido

Supporto
soffitto

N
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Attraverso gancio eccentrico “maschio-
femmina” e spine di giunzione (line-up)
si compone la cella con un sistema di
assemblaggio degli elementi che permette
perfetto serraggio e allineamento. In fase
di schiumatura si procede inoltre a inserire
lungo tutto il perimetro una guarnizione in
espansolene che garantisce un’ottima tenuta
tra i pannelli e gli elementi. L'espansolene
€ un materiale particolarmente usato nella
coibentazione  di superfici  fortemente
sollecitate e nell'isolamento di ponti termici.

N
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Il sistema di giunzione angolare tra pannelli
parete, soffitto e pavimento & ottenuto mediante
speciali angolari schiumati a 90°. Questi angolari
sono rivestiti in lamiera bianca zincopreverniciata
antigraffio e I'isolamento € ottenuto con schiume
poliuretaniche PUR densita pari a 50 Kg/
m® La realizzazione del raccordo interno con
raggio R15mm ¢ stata pensata per eliminare
supplementari profili in PVC rispettando i requisiti
di igienicita e facilita di pulizia richiesta.
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L'accoppiamento angolare - soffitto e
facilitato da appositi supporti che ne
garantiscono il montaggio in estrema

sicurezza e nella massima resa finale.

Tra gli angolari verticali e quelli orizzontali,
sia a soffitto sia a pavimento, si usano
particolari cappucci ad angoli in PUR
che evitano eventuali ponti termici tra gli

bOXCOld elementi.
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Classificazione di reazione al fuoco B-s3,d0.
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Pannelli parete/soffitto

Spessori
variabili

Modularita passo 20 cm

Il passo 20 cm in larghezza, profondita
e altezza permette di realizzare infinite

soluzioni di celle frigorifere.

STANDARD

OPTIONAL

Finitura
preverniciata

Finitura inox

Lamiera plastificata

N
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| pannelli standard hanno finitura interna ed esterna
in lamiera bianca zincopreverniciata antigraffio,
spessore 0,5mm. L'isolamento dei pannellie ottenuto
mediante 'utilizzo di schiume poliuretaniche (PUR)
con densita pari a 43 Kg/m>.
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Classificazione direazione al fuoco B-s3,d0.
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Boxcold utilizza un particolare sistema di giunzione
"lineare” tra pannelli ed elementi che, a differenza
di quello "maschio-femmina” offre un’elevata
versatilita del prodotto sia come pannello parete
sia come pannello soffitto. Questo consente
inoltre di ampliare e/o modificare la cella frigorifera
in qualsiasi momento, adattandola alle proprie
esigenze.
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Tutti i pavimenti standard Boxcold sono realizzati
con finitura in lamiera grigia plastificata
antiscivolo, isolamento in poliuretano (PUR) con
densita pari a 43 Kg/m® e rivestimento esterno
inferiore in lamiera zinco preverniciata, spessore
0,6 mm.
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Classificazione di reazione al fuoco B-s3,d0.

!
>,< (1) PAVIMENTO CARRABILE STANDARD

Lamiera da 0,6 mm incollata su composto in legno
da 12 mm

Portata statica 4000 Kg/m?

Portata dinamica 250 Kg

Portata puntuale 140 Kg

v
o< (2) PAVIMENTO CARRABILE RINFORZATO

Lamiera da 0,6 mm incollata su composto in
legno da 20 mm e alveolare distanziale in PVC
schiumato all'interno del pannello

Portata statica 6000 Kg/m?

Portata dinamica 1500 Kg

Portata puntuale 300 Kg

STANDARD

-

OPTIONAL

BB D

Grigio plastificato
antiscivolo

Compensato fenolico
grigio con finitura
alveolare

Inox tela di lino

Stratificato HPL

Alluminio
mandorlato
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Porta con cerniere su pannello

|
P 1< STANDARD

La porta standard Boxcold ha caratteristiche
specifiche, ideate e realizzate per la massima
resa possibile. Ogni porta ha: battente con profilo
perimetrale in alluminio, cerniere con rampa e
regolazione in altezza e in profondita, maniglia
esterna con chiave di chiusura e interna con
apertura mediante push di emergenza.

La guarnizione perimetrale in gomma siliconica
¢ stata appositamente pensata per consentire
I'utilizzo della porta sia nelle celle con pavimento
siain quelle senza pavimento. Nelle porte per celle
frigorifere di spessore 10-12-14 cm (optional 8
cm) e di serie la resistenza elettrica anticondensa
lungo il perimetro della luce porta.

STANDARD

Finitura
preverniciata

OPTIONAL

Finitura inox
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Porta scorrevole su pannello

€ boxcold

STANDARD OPTIONAL
Rampa )
interna per Chiusura
celle con porta
pavimento ‘ scorrevole
Gradino u
Tenda per per cella Rampa —
cella BT : esterna o x
con pavimento =
O:
X:
Oblo in PVC s
doppia camera TN o
per porta con spessore
6/8/10/12/14cm n
19




Porte industriali con cerniere
telaio piatto e controtelaio
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Boxcold vanta oggi una nuova linea produttiva
messa in atto da una grande professionalita del
suo team e dedicata esclusivamente alla sezione
delle porte industriali di tipo scorrevole e con
cerniere, per un'applicazione in opera sia su
pannello sia su muratura.



Guidovia per
porta su telaio
e controtelaio

applicazione solo
su pannellatura

Guidovia per porta
su telaio piatto

applicazione solo
su pannellatura

Oblo in PVC

doppia camera TN
per porta con spessore
6/8/10/12/14 cm

Maniglione
antipanico

PUNTI DI FORZA

\,/
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Struttura piu rinforzata e resistente a
qualsiasi tipo di movimentazione.

Facilita di assemblaggio.

Adattabilita a ogni tipo di pannello,
spessore e muratura.

<
-3
=
[
=
=
%]
o
(=}
(=}
w
3
w

S
0
0
X
o
Q




Porte industriali scorrevoli
telaio piatto e controtelaio




Serratura
porta
scorrevole

Tenda per
cella BT

Oblo in PVC

doppia camera TN
per porta con spessore
6/8/10/12/14 cm

Q) boxcold

Gradino
per cella
con pavimento

Rampa
esterna

PUNTI DI FORZA

~|~  Lucidipassaggio fino a un max. di mm
“I™~  2500x3500 h per le porte scorrevoli.

<l Struttura pit rinforzata e resistente a
“I™>  qualsiasi tipo di movimentazione.

|
P l< Facilita di assemblaggio.

<l Adattabilita a ogni tipo di pannello,

//r—//’—/ 71 spessore e muratura.
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L'UTILIZZO DEI DIVISORI FISSI E MOBILI
GARANTISCE LA MASSIMA
PERSONALIZZAZIONE

DEGLI AMBIENTI

Un ambito molto delicato come quello della gastronomia o della ristorazione ha necessita
legate soprattutto alle norme vigenti in materia di conservazione di alimenti e all’utilizzo del
cliente. Abbiamo reso possibile per questo realizzare un’unica cella frigorifera divisa in piu
vani, grazie all'utilizzo di specifici “divisori”.
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Divisori fissi
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Vengono definiti fissi quei divisori composti da:
pannelli verticali e angolari schiumati a 3 vie in
spessori6-8-10-12-14 cm che, una volta installati,
a differenza di quelli mobili, non possono essere
spostati se non con modifiche strutturali alla cella
stessa. Per questo motivo la loro applicazione e
prevista per dividere due o piu celle frigorifere
con At MAX 20/25°C.




Divisori mobili

N
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Si definiscono mobili quelle pareti divisorie
composte da: pannelli verticali, angoli divisori
e profili in PVC in spessori 6-8-10 cm. La loro
peculiarita consiste nel poter essere installati
o spostati in momenti diversi senza apportare
alcuna modifica strutturale alla cella frigorifera.
La loro applicazione & prevista per dividere due
o piu celle frigorifere con A t MAX 6/8°C. Ma
I'utilizzo dei divisori mobili si puod prevedere anche
per dividere celle frigorifere con A t superiore a
6/8°C effettuando un taglio termico lungo tutto il
perimetro di applicazione del divisorio sui pannelli
parete, soffitto e pavimento.
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LA MODULARITA E LA FLESSIBILITA DEL SISTEMA BOXCOLD PERMETTONO
ALLA CELLA DI ADATTARSI A QUALSIASI DIMENSIONE.

28







Cella standard

Le celle frigorifere Boxcold sono interamente
realizzate con componenti “Made in Italy” al fine
di garantire un livello qualitativo di eccellenza,
rispettando tutte le normative igienico-sanitarie
previste dalla legge.

L'unione tra lo standard elevato delle materie
prime e un processo produttivo innovativo e
all'lavanguardia (grazie in particolare a recenti
tecnologici sistemi di profilatura, stampaggio e
schiumatura) permette di ottenere il massimo
anche nella produzione di celle frigorifere
standard.

Le celle frigorifere Boxcold possono essere
completate e rese perfettamente funzionanti da
subito con impianto frigorifero Coldyfor del tipo
accavallato, soffitto e split, e con scaffalatura
interna in alluminio e polietilene.

coldyfor

24
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STANDARD OPTIONAL
Pannelli
Pannelli ﬁmt_ura Porta
parete/soffitto lamiera scorrevole
plastificata
inox 304
Porta Porta con Pavimento
battente pafsagglo * c?rrablle
guidovia rinforzato
‘ Pavimento
v carrabile
Impianti —
frigo d
8 g
X:
Scaffalatura o -
interna Q
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Cella a due vani divisorio fisso
con due temperature di esercizio -20°C/+ 2°C

-20°C

' €2 boxcold
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Le celle frigorifere Boxcold si differenziano
per la temperatura d'esercizio interna: celle
a temperatura normale (TN) e celle a bassa
temperatura (BT). Le prime realizzate tipicamente
in sp. 6 cm e 8 cm, con o0 senza pavimento;
quest’ultimo infatti & facoltativo in questi casi, in
funzione della facilita di utilizzo e di pulizia. Le
celle BT vengono, invece, realizzate in spessore
da 10-12-14 cm (optional spessore 8 cm con kit
resistenza porta). Tali spessori garantiscono una
maggiore tenuta di temperatura al di sotto dello
zero, stabilita assicurata anche dall'utilizzo del
pavimento che, per questo tipo di cella frigorifera,
e obbligatorio. Per le celle frigorifere dove e
previsto il pavimento, € possibile personalizzare
la struttura della cella stessa con degli optional
che Boxcold propone: “filo-pavimento” e “pedana
di risalita”.
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+2°C
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@ PORTA SCORREVOLE
@ FILO PAVIMENTO
@ GRADINO
@ PEDANA DI RISALITA
S
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In casi in cui il cliente necessiti di cella TN e cella
BT accoppiate, Boxcold propone diverse soluzioni
tecniche tra cui la possibilita di dividere una cella
in due o piu vani grazie all'utilizzo di divisori
fissi. Le condizioni perd che rendono realizzabile
questa soluzione sono: presenza o meno del
pavimento per tutte le celle, stesso spessore e
stessa altezza interna.




A quelli della cella standard
si aggiungono

Rampa

‘ interna
Kit
resistenza
elettrica

|

boxcold
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() boxcold

A quelli della cella standard
si aggiungono

Valvola di
compensazione

Tenda
a strisce PVC

PUNTI DI FORZA

Flessibilita Pulizia
di impiego facile

%

Rispetto
norme
igieniche

2|

Perfetto
isolamento
termico

Assemblaggio
semplice
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Cellain appoggio
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Gliingegneri e i tecnici Boxcold hanno lavorato per
arrivare a una soluzione tecnica innovativa che
permettesse di creare un complesso appaiato di
celle frigorifere di temperatura positiva e negativa
rispettando la separazione fisica dei due ambienti
di stoccaggio delle merci. Il sistema Boxold &
infatti realizzato con cella BT indipendente,
spessori 10-12-14 cm (optional sp. 8 cm) con
pavimento, lungo la cui parete viene accostata
una cella TN che a sua volta puo essere dotata

o meno di pavimento che & poi il vero e proprio
punto di forza del sistema. L'accostamento viene
reso possibile da uno specifico profilo in PVC
applicato lungo tutto il perimetro della parete
in appoggio e grazie ad angoli di base e angoli
divisori, creando in questo modo un notevole
risparmio sia in termini economici sia in termini
di ingombro.




ACCESSORI

A quelli della cella standard Della cella standard
si aggiungono
Profilo
in PVC PUNTI DI FORZA
: | < Innovativa soluzione tecnica
Angolo
di base |
= 1 < Notevole risparmio economico
|
>1< Riduzione ingombro
Angolo '
divisorio >1< Accostamento TN/BT
|
> | < Miglioramento stoccaggio
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PUNTI DI FORZA

| Ottima resistenza

N4

“I™~ alla corrosione

<! Elevato livello di

“I™  igienicita

<! Ottima per lo stoccaggio
“1~  diprodotti ittici

boxcold

FREDDO SU MISURA
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Le celle inox sono il punto di forza e di maggior
vanto di Boxcold. La loro realizzazione prevede
l'utilizzo di lamiera inox 304 finitura scotch
brite  "anti-impronta”, spessore 0,5 mm,
con cui vengono rivestiti i componenti della
cella frigorifera (pannelli, porte e angolari)
internamente, esternamente e in entrambe le
soluzioni. Vengono generalmente realizzate con
lo scopo di conservare i prodotti ittici perché
I'acciaio offre innumerevoli vantaggi tecnici e
funzionali, sia dal punto di vista della resistenza
alla corrosione sia dal punto di vista igienico-
sanitario, garantendo l'ideale conservazione
degli alimenti e preservandone in toto la shelf life,
ovvero la data di scadenza.

\‘/
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Le celle Boxcold offrono su richiesta una finitura in
acciaio inox AlSI 304 scotch brite anti-impronta.
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Cella con scanso
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Grazie alla loro estrema flessibilita e modularita, le
celle frigorifere Boxcold si presentano facilmente
collocabili in tutti gli ambienti.

Essendo state infatti studiate per alberghi, mense,
grandi ristoranti, locali commerciali, ma anche per
ospedali, farmacie e ambienti industriali, le celle
frigorifere devono potersi adattare alle strutture
e alla grandezza dei locali deputati a ospitarle.
Per questo motivo tutti i modelli Boxcold sono
personalizzabili in base alle necessita.

boxcold

FREDDO SU MISURA

Ove siano presenti colonne, ingombri, lati e angoli
speciali all'interno del locale di installazione,
le celle frigorifere Boxcold offrono anche la
possibilita di rivestire o bypassare l'ingombro
attraverso |'utilizzo di una pannellatura “speciale”
(fuori dalla modularita standard passo 20cm).
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L'ingombro pud essere gestito sia sugli angoli
della cella frigorifera sia sulle tratte lineari e
possono essere presenti uno o piu ingombri
speciali all'interno di un'unica cella.

\'/
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Le soluzioni tecniche da poter realizzare
con le celle frigorifere Boxcold sono quindi
potenzialmente infinite.
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Cella con porte a vetro

[
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Il mercato della refrigerazione & quanto mai ampio e Boxcold ne percorre ogni strada
valutando qualsiasi tipo di soluzione per ottenere prodotti di eccellenza per ogni esigenza.
Per questo Boxcold fornisce anche sistemi di chiusura in vetro. Gli inserti vetrati possono
essere facilmente e velocemente posati in opera da tutti gli installatori delle celle frigorifere
Boxcold, grazie alla predisposizione “easy plug-in".

Chi sceglie questi prodotti pud contare su rapidita di posa e affidabilita nel tempo.
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Porta a vetro TN

con telaioH 1639 mm e H 1844 mm
e luce vano passaggio

761xH 1601 mme 76 1xH 1806 mm
(da 1 a 5 vani).

Illuminazione neon maniglia
ricavata nel profilo porta.

<

7/ | ™~

Porta a vetro BT

con telaioH 1639 mm e H 1844 mm
e luce vano passaggio

761*H 1601 mme 761*H 1806 mm
(da 1 a 5 vani).

llluminazione neon maniglia
ricavata nel profilo porta.

PUNTI DI FORZA

' Montanti completamente

N .

~.~  trasparentiche consentono la
visibilita dei prodotti all'interno
da qualsiasi prospettiva.

| La migliore soluzione di

> | < risparmio energetico per grandi
negozi al dettaglio con lunghi
corridoi di alimenti freschi.

<!~ Porte completamente

“I>  trasparenti con affidabilita e
durata nel tempo certificate.

<!~ Design e aspetto di massima

/I

| attrazione grazie alle porte
realizzate interamente in vetro.

boxcold
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Armadio modulare

(@ boxcold

() boxcold

Le esigenze dei clienti si differenziano in base
all'attivita che svolgono e alle necessita che
la propria azienda valuta come fondamentali.
Boxcold lavora per accontentare anche le
richieste piu difficili e per diversificare i propri
prodotti. Per questo & stato ideato un nuovo
concept di cella frigorifera. Si tratta degli armadi
modaulari in grado di offrire massima funzionalita
purin un contesto caratterizzato da spazi ridotti.
Lo spessore dei pannelli che compongono gli
armadi puo variare tra spessore 6, 8 o 10 cm,
a seconda delle esigenze, delle temperature
di esercizio e del tipo di conservazione che il
prodotto richiede.

boxcold



Moduli pannelli
da80cm

Porta
battente
cm 61x190h

Sportelli
ciechio
avetro

O boxcold

Kit
griglie

() boxcold

Kit
pasticceria

\'/
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L'armadio modulare prevede diversi tipi di
realizzazione. Si possono inserire una o
piu porte, aggiungere uno o piu sportelli,
ciechi o a vetro. Si possono inoltre
utilizzare differenti e specifici elementi
(porte e sportelli con elegante maniglia
a scrocco diversa dalla standard) e
accessori (kit griglie, kit pasticceria ecc.)
che offrono al cliente un prodotto finito
completo.

Oboxcold

O boxeold

boxcold
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Produzione cella

e dove professionalita

dedizione di operai e tecn|C| qualificati,
contribuiscono a un attento processo
di produzione e collaudo per garantire
sempre un prodotto affidabile. L'intero
processo produttivo & di tipo settoriale,
con aree specializzate e dedicate alle
diverse fasi di lavorazione




&
&
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3% STOCCAGGIO

< PROFILATURA
7S LAMIERA

Tramite una profila a
controllo numerico avviene
la lavorazione dei coils nelle
varie dimensioni e finiture
che il prodotto Boxcold offre.

<, STAMPAGGIO E
“I>  SCHIUMATURA

Ci sono due nuove linee
specializzate nei processi di
stampaggio e schiumatura

¢ pannelli e angolari (dotate
inoltre dei pit moderni
sistemi di schiumatura in
alta pressione).

<z MAGAZZINO
“N AUTOMATICO

Magazzino automatico del
tipo compattabile di 1.500
mq dedicato allo stoccaggio
di tutti i componenti cella
frigorifera.

3% IMBALLAGGIO

Imballaggio, anche in
verticale, del prodotto su
pedana, eseguito con la
massima accuratezza, dopo
una verifica puntuale della
qualita.

3% SPEDIZIONE

La cella frigorifera Boxcold
€ cosi pronta a lasciare
gli stabilimenti ed essere
trasportata e consegnata ai
clienti di tutto il mondo.

S& DISTRIBUZIONE

Francia, Svezia, Polonia,
Grecia, Cipro, Bulgaria,
Malta, Inghilterra, Olanda,
Danimarca, Germania,
Albania, Marocco, ile de
la Réunion, Kenya, Libano,
Qatar, Kuwait, Arabia
Saudita, Mauritius.

boxcold

I
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>I< CERTIFICAZIONI

Dasa-Ragister

IE-0620-01

Certificato n.
Certiicate n.

2020-06-23

Data di prima emissione
First issue date

2023-06-22

Data di ultima emissione
Lastissue date

2026-06-22

Data di scadenza
Expiry date

CEO.

Dasa-Ragister S.p.A.

Italy - 00071 Pomezia - Roma CRED'A

Via dei Castelli Romani, 22
Tel. +39-0691622002

Fax +39-069107126
www.dasa-raegister.com

Dasa-Ragister
1Q-0620-06

LENTE ITALIANO DI ACCREDIT

Certificato n.
Certficate n.

2020-06-23

Data di prima emissione
First issue date

2023-06-22

Data di ulima emissione
Lastissue date

2026-06-22

Data di scadenza
Expiry date

CEO

Dasa-Régister S.p.A.

Italy — 00071 Pomezia — Roma
Via dei Castelli Romani, 22 o
Tel. +39-0691622002

Fax +39-069107126

www.dasa-raegister.com

Dasa-Ragister S.p.A.

certifica che il sistema di gestione per 'ambiente di
certifies that the environmental management system of

Boxcold S.r.l.

Italia - 73010 - Veglie (LE) - Via Provinciale Veglie-Leverano 1

E’ stato verificato e trovato conforme ai requisiti dello standard
Has been assessed and found in compliance with the standard requirements

UNI EN ISO 14001:2015

Per le seguenti attivita aventi come oggetto
Progettazione e produzione di celle frigorifere (profilatura lamiera, imbastitura e allestimento stampi,
p hi poli ica, Pallettizzazione, i i

For the following activities having as object
Design and production of cold rooms (sheet metal profiling, tacking and mold preparation, pressing,

poly 9,

Settoreli - Sector/s 17

Informazioni._puntuali ¢ aggiomate circa lo stato dela  La validita del presente Cerlicato ¢ subordinata al rispetio  The valdity of this Certfcate is subordinated by a ful

presente  Certficazione  sono  disponibii  alfindirizzo delle prescrizioni del Regolamento di Certiicazione Dasa- respect of that prescribed in Dasa-Ragisters Certfication

www dasa-ragister.com Ragiser, dei requisti della Nomma 1SO 140012015, ad un  Regulaton, of ISO 14001:2015 Standard requirements, to

Punctual and updated information regarding this  programma di sorvegianza annuale e ad un riesame ogni e an annual surveiliance programme and to a three yearly re-
it

Certfication is avalable at www.dasa-raegister.com. ann. assessmen
Certificazione_rilasciata in conformita al Regolamento

Tecnico ACCREDIA RT - 09.

Certfication issued in compliance with Technical Regulation

ACCREDIART - 09.

Dasa-Régister S.p.A.

certifica che il sistema di gestione per la qualita di
certifies that the quality management system of

Boxcold S.r.l.

Italia - 73010 - Veglie (LE) - Via Provinciale Veglie-Leverano 1

E’ stato verificato e trovato conforme ai requisiti dello standard
Has been assessed and found in compliance with the standard requirements

UNI EN ISO 9001:2015

Per le seguenti attivita aventi come oggetto
Progettazione e produzione di celle frigorifere

For the following activities having as object
Design and production of cold rooms

Settoreli - Sector/s 17

CCREDIA

NO DI ACCREDITAMENTO

Informazioni_puntuali e aggiormate cica lo stato della
presente  Certficazione sono disponibili_ alfindirizzo
Wi dasa-racgister.com

Punctual and updated infomation _regarding  tis
Cerifcationis availabl at www dasa-raegiser.com

Rifeirsi alla documentazione del Sistema di Gestione Quaita
delfOrganizzazione per i detiagi delle singole esclusioni ai
requisit della Norma IS0 9001:2015.

La valdita del presente Certfcato & subordinata al rispetto
delle presciizioni del Regolamento di Certicazione Dasa-
Ragister, dei requisii della Nona 1SO 9001:2015, ad un
programma di sorveglianza annuale  ad un riesame ogni re
amn.

Refer o the Documents of the Quality Management System
of the Organizaziion for delails regarding the esclusions fo
150 9001:2015 Standard requirements.

The vaidy of this Certficate is subordnated by a full
tespect of that prescribed in Dasa-Ragister's Certfication
Regulatio, of SO 9001:2015 Standard requirements, to an
annual surveillnce programme and to a oo yearly ro-
assessment



Istituto Giordano S.p.A.
Via Rossini, 2 - 47814 Bellaria-Igea Marina (RN) - ltalia
Tel. +39 0541 343030 - Fax +39 0541 345540

| S | | | l | | O istitutogiordano@giordanoit - www.giordano.it
> PEC: ist-giordano@legalmailit

Cod. Fisc/Part. IVA: 00 549 540 409 - Cap. Soc. € 1.500.000 iv.

i O I FiscPart VA Soc €.
G I O R DA N O REA. o CCIAA. (RN) 156766
Registro Imprese di Rimini n. 00 549 540 409

RAPPORTO DI CLASSIFICAZIONE N. 327032/9353/CPR
CLASSIFICATION REPORT No. 327032/9353/CPR

emesso da Istituto Giordano in qualita di laboratorio di prova notificato (n. 0407)
ai sensi del Regolamento 305/2011/UE del Parlamento Europeo e del Consiglio del 09/03/2011
issued by Istituto Giordano in the capacity of notified test laboratory (No. 0407)
pursuant to Regulation 305/2011/EU of the European Parliament and of the Council of 9 March 2011

Luogo e data di emissione: Bellaria-lgea Marina - Italia, 06/08/2015

Place and date of issue:

Committente: BOXCOLD DIVISIONE FRIGOCLIMA - Provinciale Veglie-Leverano - 73010 VEGLIE (LE)

Customer: Stalia

Numero e data della commessa: 66174, 13/04/2015

Order number and date:

Oggetto: classificazione al fuoco dei prodotti e degli elementi da costruzione - Parte 1: Classifica-

Purpose:  zione in base ai risultati delle prove di reazione al fuoco secondo la norma UNI EN 13501-
1:2009, con riferimento alla norma armonizzata UNI EN 14509:2013
fire classification of construction products and building elements - Part 1: Classification using data from re-
action to fire tests in accordance with standard UNI EN 13501-1:2009 and with reference to harmonized
standard UNI EN 14509:2013

Provenienza del campione: campionato e fornito dal Committente

Origin of sample: sampled and supplied by the Customer

Denominazione del prodotto*.
Product name*.

“PANNELLO ISOLANTE TIPO SANDWICH BOX".

Definizione del prodotto classificato.

Definition of classified product.

Il prodotto PANNELLO ISOLANTE TIPO SANDWICH BOX é definito come “pannelli isolanti autoportanti a dop-

pio rivestimento con paramenti metallici con anima in poliuretano espanso rigido PUR”.
The product PANNELLO ISOLANTE TIPO SANDWICH BOX is defined as a “self-supporting insulation panel with double coverings, metal

facings and rigid polyurethane foam PUR core”.

\\\\||u,,

2 N
=
jlacwRA ACCREDIA '\
!
o o ) = //:\\\? L'ENTE ITALIANO DI ACCREDITAMENTO '

(*) secondo le dichiarazioni del Committente. NS
, 2
according to information supplied by the Customer. '/'I/,,|n\\\\\

LAB N° 0021

Il presente rapporto di classificazione € composto da n. 7 fogli, dalla documentazione tecnica del Committente ed & emesso
Comp. AV ! i e A o / e : s P
in formato bilingue (italiano e inglese); in caso di dubbio, & valida la versione in lingua italiana.

Revis. AG This classification report is made up of 7 sheets, the Customer’s technical documentation and it is issued in a bilingual format (Italian and English); 1 / 7
in case of dispute the only valid version is the Italian one.

Foglio /sheet

CLAUSOLE: il presente documento si riferisce solamente al campione o materiale sottoposto a prova e non puo essere riprodotto parzialmente, salvo approvazione scritta dell’Istituto Giordano.
CLAUSES: This document relates only to the sample or material tested and shall not be reproduced except in full without Istituto Giordano’s written approval.
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LAB N° 0021

Classificazione e campo di applicazione.

Classification and field of application.

Riferimento di classificazione.

Reference of classification.

Questa classificazione viene definita in accordo con la norma UNI EN 13501-1:2009.
This classification is assigned in accordance with standard UNI EN 13501-1:2009.

Classificazione.

Classification.

Il prodotto “PANNELLO ISOLANTE TIPO SANDWICH BOX”, in relazione al suo comportamento di reazione
al fuoco, é classificato:
The product “PANNELLO ISOLANTE TIPO SANDWICH BOX” in relation to its reaction to fire behaviour is classified:

La classificazione aggiuntiva in relazione alla produzione di fumo é:

The additional classification in relation to smoke production is:
s3

La classificazione aggiuntiva in relazione alla cadute di gocce/particelle incendiate é:

The additional classification in relation to flaming droplets/particles is:
do

La classificazione finale di reazione al fuoco del prodotto da costruzione é:

The final reaction to fire classification of the construction product is:

Classificazione / Classification: B - s3, d0

Campo di applicazione.
Field of application.

Questa classificazione e valida per i seguenti parametri del prodotto*:

This classification is valid for the following product parameters*:

Spessore

=
Thickness — Bl

Il Direttore Tecnico della sezione CPD
CPD Department Technical Manager
(Dott. Ing. Giuseppe Persano Adorno)

oy P

Il Responsabile Tecnico Il Responsabile del Laboratorio L’Amministratore Delegato
Chief Test Engineer di Reazione al Fuoco Chief Executive Officer
(Dott. Gian Luigi Baffoni) Head of Reaction to Fire Laboratory (Dott. Arch. Sara Lorenza Giordano)
(Dott. Gian Luigi Baffoni)




SALES DEPT.

commercialel@boxcold.it
commerciale3@boxcold.it

EXPORT SALES DEPT.

estero2@boxcold.it
esterol@boxcold.it

LOGISTICS DEPT.
logistica@boxcold.it
ACCOUNTING DEPT.
amministrativo@boxcold.it
TECHNICAL DEPT.

tecnico2@boxcold.it
tecnico5@boxcold.it

www.boxcold.it

Info e contatti

boxcold

Prov.le Veglie - Leverano
73010 Veglie (Le) - ITALY

info@boxcold.it

+39 0832 968423
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www.boxcold.it

boxcold

FREDDO SU MISURA

SEDE PRINCIPALE OPERATIVA
Boxcold Srl
Prov.le Veglie - Leverano
73010 Veglie (Le) - ITALY
info@boxcold.it

+39 0832 968423




